
КАТАЛОГ ПРОДУКЦИИ



ПРИГЛАШЕНИЕ К СОТРУДНИЧЕСТВУ

Перед Вами наш Юбилейный каталог продукции. Здесь представлены результаты 30-ти летнего 
упорного труда коллектива предприятия. Хотя, безусловно, главным результатом является сам 
коллектив, высокопрофессиональный, инновационный, со своей уникальной конструкторской 
школой и корпоративной культурой. Именно эти качества позволили предприятию занять ведущие 
позиции в энергетическом машиностроении страны, получить мировую известность как производителя 
высокотехнологичной продукции, не уступающей по качеству лучшим мировым аналогам.

Все эти 30 лет предприятие добивалось технологического лидерства, обеспечивая рост объемов 
за счет новой, зачастую не выпускающейся в стране продукции. Это касается более 30% объемов 
производства. Кроме того, часть разработанных конструктивно-технологических решений и 
видов продукции копируются другими, в том числе зарубежными производителями и широко 
используются в промышленности, став техническими эталонами для проектных организаций.

Сегодня завод ГИДРОГАЗ предлагает промышленности отличные альтернативы в части 
импортозамещения. Интенсивно ведутся НИОКР и освоение серийного производства нескольких 
линеек новой для предприятия и для страны продукции, пилотные партии которых уже прошли 
опытно-промышленные испытания на ведущих предприятиях страны.

Максимальная адаптация под технологические условия наших заказчиков, качество изготовления 
и все виды сервисных услуг сделали нашу продукцию широко востребованной, особенно  
в инвестиционно-активных, базовых отраслях промышленности. Технологические возможности 
предприятия, его стендовая и лабораторная база, полностью обеспечивают возможность разработки  
и изготовления новой продукции с использованием минимального количества импортных 
комплектующих.

В заключение хочу передать благодарность от всего коллектива предприятия за искренние 
поздравления в связи с юбилеем и выразить уверенность в том, что мы и дальше приложим все 
усилия для развития отечественного высокотехнологического машиностроения.

Генеральный директор ООО «ГИДРОГАЗ»

Д. В. МАРКОВ

УВАЖАЕМЫЕ КОЛЛЕГИ!



32

СодержаниеСодержание

Футерованные 
ФУТЕРОВАННЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ .............................................................................................................76

ГЕРМЕТИЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ
Серия ГХ
Футерованные герметичные электронасосные агрегаты тип ГХ ................................................................................... 78

Футерованные герметичные моноблочные электронасосные агрегаты тип ГХМ ........................................................ 80

ПРОМЫШЛЕННЫЕ ХИМИЧЕСКИЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ
Серия АХ
Футерованные химические электронасосные агрегаты тип АХ ..................................................................................... 82

Футерованные химические самовсасывающие электронасосные агрегаты тип АХС .................................................. 84
Комбинированные

КОМБИНИРОВАННЫЕ ХИМИЧЕСКИЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ............................................................................ 86
Серия КХ
Комбинированные металлические химические электронасосные агрегаты тип КХ .................................................... 88

Комбинированные полимерные химические электронасосные агрегаты тип КХ ........................................................ 90

АНТИКАВИТАЦИОННАЯ СТУПЕНЬ НАСОСА 92

ЗАПОРНО- РЕГУЛИРУЮЩАЯ АРМАТУРА 94

Краны шаровые химические серии КШХ .........................................................................................................................96

Краны шаровые для хлора серии КШХ ............................................................................................................................97

Краны шаровые химические с функцией регулирования серии КШХ .......................................................................... 98

Клапаны мембранные химические серии ВДХ ................................................................................................................99

Клапаны мембранные химические гуммированные серии ВДХ .................................................................................. 100

Клапаны и затворы обратные химические серии КОХ ..................................................................................................101

Затворы дисковые химические серии ЗПХ ...................................................................................................................102

Затворы дисковые с двой ным эксцентриситетом серии ЗПХ ...................................................................................... 103

ПРОМЫШЛЕННАЯ ВОДОПОДГОТОВКА 104

Оборудование водоподготовки
Установки электродеионизации .....................................................................................................................................106

Установки обратного осмоса ..........................................................................................................................................108

Установки ультрафильтрации .........................................................................................................................................110

БЛОЧНО- МОДУЛЬНЫЕ НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ 112

КОМПЛЕКСНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ 113

АСУ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ ПРОЦЕССАМИ 114

Блоки пускозащитные электронасосных агрегатов ......................................................................................................115

Системы пуска и контроля электронасосных агрегатов ...............................................................................................116

Шкафы силовые ..............................................................................................................................................................117

Устройства визуального контроля .................................................................................................................................118

Реле-сигнализаторы электропроводности ....................................................................................................................119

ПРОЧАЯ ПРОДУКЦИЯ 120

Системы безопасности торцовых уплотнений ..............................................................................................................120

Промышленные 3D-принтеры  .......................................................................................................................................121

ПРИЛОЖЕНИЕ 122

КОНТАКТЫ 124

О ПРЕДПРИЯТИИ 4

СЕРТИФИКАТЫ, ЛИЦЕНЗИИ И ПАТЕНТЫ 6

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ 8

ТАБЛИЦА ПОДБОРА .................................................................................................................................................................8

Металлические 
ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ПО СТО ИНТИ S.10.1 (API 610), СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) .........................................10

Серия НА
Электронасосные агрегаты серии НА тип ОН1 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) .........................................12

Электронасосные агрегаты серии НА тип ОН2 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) .........................................14

Электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) .........................................16

Электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ4+ по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) .......................................18

Электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ5 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) .........................................20

Полупогружные электронасосные агрегаты серии НА тип VS1 
по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) ......................................................................................................................22

Полупогружные электронасосные агрегаты серии НА тип VS4 
по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) ......................................................................................................................24

Полупогружные многоступенчатые электронасосные агрегаты серии НА тип VS4 
по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) ......................................................................................................................26

Электронасосные агрегаты с экранированным двигателем серии НА тип СМР по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) ........28

Электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ОН по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) ......................................................30

Электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ВВ по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) ......................................................32

ГЕРМЕТИЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ................................................................................................................34
Серия ГХ
Герметичные электронасосные агрегаты тип ГХ .............................................................................................................36

Герметичные моноблочные электронасосные агрегаты тип ГХМ ..................................................................................38

Герметичные самовсасывающие электронасосные агрегаты тип ГХС ..........................................................................40

Герметичные дисковые электронасосные агрегаты тип ГХД .........................................................................................42

Герметичные обогреваемые электронасосные агрегаты тип ГХО ..................................................................................44

Герметичные многоступенчатые электронасосные агрегаты тип ГХ .............................................................................46

Герметичные вертикальные электронасосные агрегаты тип ГХ ....................................................................................48

ПРОМЫШЛЕННЫЕ ХИМИЧЕСКИЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ .................................................................................50
Серия АХ
Химические электронасосные агрегаты тип АХ ..............................................................................................................52

Химические моноблочные электронасосные агрегаты тип АХМ ...................................................................................54

Химические самовсасывающие электронасосные агрегаты тип АХС ...........................................................................56

Химические обогреваемые электронасосные агрегаты тип АХО ...................................................................................58

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ..........................................................................................................60
Серия ВНД
Полупогружные электронасосные агрегаты тип ВНД .....................................................................................................62

Полупогружные электронасосные агрегаты с полуоткрытым колесом тип ВНД .........................................................64

Полупогружные многоступенчатые электронасосные агрегаты тип ВНД .....................................................................66
Серия ГХ
Полупогружные герметичные электронасосные агрегаты тип ГХИ ...............................................................................68
Серия АХ
Полупогружные химические электронасосные агрегаты тип АХИ ................................................................................70

ПУЛЬПОВЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ....................................................................................................................72
Серия НКП

Пульповые электронасосные агрегаты тип НКП .............................................................................................................74

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

НОВОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ!

РАЗРАБОТКА!
ИННОВАЦИОННАЯ 

В СТАДИИ
РАЗРАБОТКИ



54

О ПРЕДПРИЯТИИО ПРЕДПРИЯТИИ

Завод «ГИДРОГАЗ» отмечает свое 30-летие. С момента создания предприятия в 1996 году и все прошедшие годы завод 
развивал свои компетенции в области разработки и производства высокотехнологичного электронасосного оборудования, 
запорно-регулирующей арматуры, комплексов очистки воды и систем управления для базовых отраслей промышленности.

Правительство РФ по достоинству оценило вклад предприятия в высокотехнологичное энергетическое машиностроение, 
включив в 2022 году ООО «ГИДРОГАЗ» в перечень системообразующих предприятий России. Сегодня завод и его дочерние 
общества представляют собой крупный научно - производственный комплекс, участвующий в реализации практически всех 
масштабных промышленных проектов, определяющих будущее страны и ее технологическую независимость.

Завод, выбрав 30 лет назад основой технической политики разработку и производство высокотехнологичного оборудования, 
в том числе для максимально эффективной замены продукции известных мировых брендов, создал большую номенклатуру 
собственных уникальных запатентованных разработок, ставших техническими эталонами в стране и за рубежом. Российская 
ассоциация производителей насосов (РАПН) неоднократно отмечала ООО «ГИДРОГАЗ» как лучшего производителя в стране. Семь 
проектов по разработке и освоению новых линеек насосных агрегатов получили финансовую поддержку Минпромторга России,  
а два проекта были софинансированы из федерального бюджета в рамках НИОКР по критически важному оборудованию 
для нефтегазовой и химической отраслей промышленности.

В последние годы, учитывая курс страны на обеспечение технологического суверенитета, компетенции предприятия  
в разработке и производстве наукоемкого высокотехнологичного оборудования позволили значительно расширить продуктовую 
линейку, в том числе закрывая проблемные позиции в новых для себя отраслях, где вообще отсутствовало оборудование 
Российского производства. Это стало возможным благодаря новым процессным решениям во всех сферах деятельности. 
Проведена большая работа по приобретению, разработке и внедрению программных продуктов, позволивших перейти на 
новый уровень организации и производительности процессов проектирования и внутрипроизводственного планирования. 
Реализованы задачи усиления инновационного блока, созданы условия для исследовательских и экспериментальных работ, 
разработаны новые технологии, позволяющие в разы ускорять не только проектирование, но и производство опытных  
и серийных образцов новой продукции с проведением всех видов испытаний как материалов так и изделий. Особое внимание 
уделяется всем видам сбережения ресурсов. Разработаны и реализуются комплексные программы реновации технологической 
базы, обучения и переподготовки инженерных кадров для работы на современном, высокопроизводительном оборудовании. 

В настоящее время ООО «ГИДРОГАЗ» и его дочерние общества — это современный научно-производственный 
комплекс, расположенный на трех производственных площадках в Воронеже и области, а также Торговый Дом в Москве. 
Производственный комплекс включает в себя заготовительное и два литейных (ХТС, ЛВМ) производства, цеха механической 
обработки с самым современным металлорежущим оборудованием, цех ЗD-печати, оснащенный принтерами собственной 
разработки, цех полимерных изделий, инструментальное и гальваническое производства, цех электротехнического 

оборудования, уникальный комплекс испытательных стендов имени Ю.А. Гагарина, аттестованных в том числе для 
сертификационных испытаний  продукции, поставляемой Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом». 

Инновационная стратегия ООО «ГИДРОГАЗ» включает производство продукции исключительно собственной разработки, с 
множеством запатентованных уникальных конструктивно-технологических решений, разработку и внедрение самых передовых 
технологий и новейших образцов оборудования. Гордостью завода является разработка и внедрение уникальных для мирового 
и российского рынка нескольких линеек продукции, ставших эталонными при комплектовании новых технологических 
линий предприятий различных отраслей промышленности и успешно копируемых рядом отечественных и зарубежных 
производителей. Технологические ноу-хау позволяют производить часть продукции, не имеющую аналогов в России.

Особое внимание уделяется качеству продукции, обеспечению высоких технических и эксплуатационных характеристик, срочности 
поставок, организации ремонта и сервисного обслуживания. Одним из первых (2006 год) ГИДРОГАЗ внедрил и сертифицировал 
систему менеджмента качества ISO 9001. Большая часть продукции выпускается для предприятий, предъявляющих повышенные 
требования к качеству и безопасности, руководствуясь корпоративными требованиями и техническими заданиями Заказчиков. 
Предприятие располагает собственным полным комплексом аттестованного лабораторно-диагностического оборудования  
и испытательными стендами, позволяющими производить пневмогидравлические, кавитационные, циклические, вибрационные, 
и климатические испытания насосов, запорно-регулирующей арматуры и торцовых уплотнений.

Вся выпускаемая продукция имеет заключения о подтверждении производства на территории Российской Федерации 
и необходимые сертификаты. Технологические процессы, оборудование и персонал аттестованы и сертифицированы  
в соответствии с самыми жесткими требованиями, установленными в РФ.

Важнейшим конкурентным преимуществом ООО «ГИДРОГАЗ» является способность инженерно-технических служб предприятия 
в короткие сроки создавать как новую так и модифицированную продукцию, обеспечивая минимальныесроки исполнения заказов 
на уникальное оборудование со специальными требованиями, предъявляемыми заказчиками исходя из специфических условий 
эксплуатации. Умением специалистов завода в короткие сроки решать такие задачи сегодня широко пользуются проектные 
организации. Именно в новых производствах с самым совершенным оборудованием чаще всего используют продукцию  
производства ООО «ГИДРОГАЗ».

Особое внимание, в сложившейся ситуации с кадровым дефицитом, на предприятии уделяется непрерывным процессам 
обучения, переподготовки и даже переобучения сотрудников. Корпоративные традиции в этой области постоянно развиваются, 
а выделяемые на эти цели ресурсы, позволяют устранять дефицит инженерно-технических и рабочих кадров. Закреплению 
работников на заводе способствует не только высокая оплата труда, но и большая, насыщенная событиями программа 
познавательных, туристических, и спортивных мероприятий.
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СЕРТИФИКАТЫ, ЛИЦЕНЗИИ И ПАТЕНТЫ СЕРТИФИКАТЫ, ЛИЦЕНЗИИ И ПАТЕНТЫ

В основе стратегии развития производства ООО «ГИДРОГАЗ» лежит работа над качеством выпускаемой 
продукции. Постоянный контроль качества не просто является производственной необходимостью, но и выступает  
гарантом безопасности потребителей. Ключевым элементом в обеспечении этого принципа служит сертификация 
продукции — подтверждение соответствия изделий строгим нормам качества, установленным российскими  
и международными стандартами. Процедуры прохождения сертификации строго регламентированы. Вся продукция, 
выпускаемая ООО «ГИДРОГАЗ» полностью удовлетворяет требованиям нормативной документации Российской 
Федерации и техническим регламентам Таможенного Союза. 

На сегодняшний день ООО «ГИДРОГАЗ» имеет более 100 действующих сертификатов, деклараций и лицензий.

Сертификаты и декларации продукции на соответствие техническим регламентам Таможенного Союза:

 декларации на насосное оборудование (ТР ТС 010/2011, 020/2011);

 сертификаты на насосное оборудование (ТР ТС 012/2011);

 декларации на арматуру (ТР ТС 032/2013, 010/2011, 020/2011);

 декларации на комплексы водоподготовки (ТР ТС 010/2011, 020/2011);

 декларации на СП, СПК, БПЗ, ШС (004/2011, 020/2011);

 сертификаты на СП, СПК, БПЗ, ШС (ТР ТС 004/2011, 020/2011);

 декларации на емкостное оборудование (ТР ТС 010/2011, ТР ТС 032/2013).

Сертификат СЕ соответствия оборудования техническим директивам Европейского Союза (ЕС).

Сертификаты соответствия в системе добровольной сертификации «ИНТЕРГАЗСЕРТ».

Сертификаты о включении продукции в реестр основных видов продукции «ТРАНСНЕФТЬ».

Cертификаты оборудования для ядерных установок в области использования атомной энергии, включая сертификат 
Nuclear Regulatory Authority (NDK) — Агентства по ядерному регулированию Турецкой Республики на изготовление  
и поставку оборудования для ядерных установок.

Сертификаты электронасосных агрегатов по ГОСТ32601 (API610).

Сертификат соответствия системы менеджмента требованиям стандарта ISO9001:2015 (100 00071).

Сертификат соответствия системы менеджмента требованиям стандарта ГОСТ Р ISO9001:2015 (100 00061)

Лицензию на право конструирования оборудования для ядерных установок № ДО-11-101-2582 от 31.01.2020г.

Лицензию на право изготовления оборудования для ядерных установок № ДО-12-101-2583 от 31.01.2020г.

Заключение на соответствие продукции стандартам СТО ИНТИ S.10.1-2020 и S.10.5-2022.

Заключение о готовности ООО «ГИДРОГАЗ» поставлять продукцию для АЭС «Руппур» Народной Республики Бангладеш 
№ Р-И-212

Свидетельство о типовом одобрении требованиям Российского морского регистра судоходства (РМРС)  
№ 25.44.01.04658.120 от 20.05.2025г.

Испытательный центр ООО «ГИДРОГАЗ» аккредитован в Госкорпорация «РОСАТОМ» на право проведения 
сертификационных испытаний в области использования атомной энергии.

Востребованность продукции ООО «ГИДРОГАЗ» на рынке и статус предприятия как надёжного соисполнителя  
в решении сложных технических задач для компаний, являющихся опорой Российской экономики, во многом опираются  
на квалификацию и накопленный годами опыт. 

Создание передовых изделий, в том числе для импортозамещения, требует новизны технических решений, 
обеспечивающих конкурентные преимущества. В условиях рыночной экономики интеллектуальная собственность 
является стратегическим ресурсом, обеспечивающим конкурентоспособность ООО «ГИДРОГАЗ. Охрана прав на новые 
идеи и изобретения является залогом успеха и защитой от недобросовестных конкурентов.

Обладающие патентной новизной и предполагаемые к использованию в продукции предприятия технические решения, 
появившиеся в процессе проектирования, совершенствования конструкций, освоения новых технологий подлежат 
патентованию. 

В Государственном реестре изобретений Российской Федерации техническими службами ООО «ГИДРОГАЗ 
зарегистрировано более 30 патентов на изобретения и полезные модели. На сегодня действуют (поддерживаются  
в силе) 18, в том числе свидетельство на фирменный товарный знак.
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Таблица подбора
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МеталлическиеМеталлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ПО СТО ИНТИ S.10.1 (API 610), 
СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)
Потребности предприятий нефтяной и нефтехимической промышленности в современном насосном оборудовании, 
удовлетворяющем высоким требованиям международных стандартов (API 610, API 685), привели к формированию 
нового приоритетного направления — разработка и изготовление насосов центробежного типа, выполненных 
с учетом требований стандартов API, предназначенных для использования в технологических процессах нефтяной,  
нефтехимической и газовой промышленности. Главная задача таких насосов — это обеспечение безопасности,  
надежности и ресурса при эксплуатации, что диктует особенности разработки и изготовления.

С 2012 года компанией ООО «ГИДРОГАЗ» изготавливается линейка электронасосных агрегатов, выполненных с учетом 
требований стандартов API.

На сегодняшний день в рамках работы над отраслевыми стандартами и создания системы оценки соответствия  
качества выпускаемой продукции командой сотрудников завода ГИДРОГАЗ был полностью разработан стандарт СТО 
ИНТИ S.10.5–2022 (модификация API 685), а совместно со специалистами INTI — стандарт СТО ИНТИ S.10.1–2020 
(модификация API 610).

НОМЕНКЛАТУРА СЕРИИ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫХ АГРЕГАТОВ ПО СТО ИНТИ S.10.1 (API 610), СТО ИНТИ S.10.5 (API 685):

 электронасосные агрегаты серии НА тип ОН1 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 электронасосные агрегаты серии НА тип ОН2 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ4+ по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ5 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 полупогружные электронасосные агрегаты серии НА тип VS1 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 полупогружные электронасосные агрегаты серии НА тип VS4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 полупогружные многоступенчатые электронасосные агрегаты серии НА тип VS4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610);

 электронасосные агрегаты с экранированным двигателем серии НА тип СМР по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685);

 электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ОН по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685);

 электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ВВ по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685). .

ОПЦИИ КОМПЛЕКТАЦИИ:

 комплект присоединительных деталей;

 частотно- регулируемый привод;

 устройство плавного пуска;

 система пуска и  контроля;

 блок пуско защитный;

 приборы КИПиА;

 ЗИП.

ИМПОРТОЗАМЕЩЕНИЕ

 Ruhrpumpen GmbH (ФРГ),

 Allweiler AG (ФРГ),

 KSB (ФРГ),

 Sulzer (Швейцария),

 FLOWSERVE (США),

ВНИМАНИЕ

Подбор электронасосных агрегатов, возможных вариантов изготовления с предоставлением технических характеристик 
осуществляется на основании заполненного опросного листа.

Более подробную информацию Вы можете найти на нашем сайте: www.hydrogas.ru

 АО «Молдовахидромаш» (Республика Молдова),

 ITT RHEINHUTTE Pumpen GmbH (ФРГ),

 HERMETIC-Pumpen GmbH (ФРГ),

 Nikkiso LTD (Япония),

 Teikoku elektric LTD (Япония/ФРГ) и др.

П
О

 С
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Н

ТИ
 (A

PI
)
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Металлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ОН1 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип ОН1 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют собой горизонтальные  
одноступенчатые консольные насосы.

Корпуса насосов данного типа имеют радиальный разъем и опорные лапы, расположенные вне основной оси насоса.  
Электронасосные агрегаты типа ОН1 рекомендуется применять там, где перекачиваемая среда имеет сравнительно 
невысокую температуру.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 корпус насоса, рассчитанный на повышенные нагрузки;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены  
уплотнений без отстыковки корпуса насоса от трубопроводов;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 усиленная рама с поддоном для сбора утечек;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ОН1 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

Металлические

Подача, м /ч3

Напор, м от 5 до 300

от 0,5 до 2000

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +160

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип ОН2 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют собой горизонтальные  
одноступенчатые консольные насосы.

Корпуса насосов данного типа имеют радиальный разъем и расположение опорных поверхностей на уровне  
центральной оси. Такие насосы имеют один корпус подшипников, воспринимающий все действующие на ротор силы, 
а также обеспечивающий позиционирование ротора во время работы. 

Электронасосные агрегаты типа ОН2 рекомендуется применять там, где перекачиваемая среда имеет высокие  
температуры или высокие давления.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 корпус насоса, рассчитанный на повышенные нагрузки  
с расположением опорных поверхностей на уровне центральной оси;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены  
уплотнений без отстыковки корпуса насоса от трубопроводов;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 усиленная рама с поддоном для сбора утечек;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ОН2
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

Металлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ОН2
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

Металлические

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напор, м от 5 до 300

от 0,5 до 2000

Взрывозащита электронасосного агрегата II Gb c IIA/IIB/IIC X

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Температура окружающей среды, °С от -70 до +50

Подача, м /ч3

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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МеталлическиеМеталлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ВВ4 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют собой горизонтальные  
многоступенчатые секционные двухопорные насосы с радиальным разъемом между секциями корпуса.

Название обусловлено особенностью конструкции насоса, когда каждое колесо и направляющий аппарат  
отделены от следующей ступени и образуют таким образом «секцию».

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 корпус насоса, рассчитанный на повышенные нагрузки;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены  
уплотнений без отстыковки корпуса насоса от трубопроводов;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 усиленная рама с поддоном для сбора утечек;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ВВ4 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

Напор, м от 30 до 2000

от 2 до 300

Взрывозащита электронасосного агрегата II Gb c IIA/IIB/IIC X

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Температура окружающей среды, °С от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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Металлические Металлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ВВ4+ 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ВВ4+ 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ4+ по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют собой 
горизонтальные многоступенчатые секционные двухопорные насосы с осевым входом.

В отличии от насосов типа ВВ4 они имеют внешний корпус, в который устанавливаются секции насоса. Такая конструкция 
значительно уменьшает количество внешних разъемов (по сравнению с ВВ4), а так же за счет расположения опор 
ротора насос имеет всего одно торцовое уплотнение, что повышает надежность и обеспечивает простоту обслуживания 
агрегата.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 корпус насоса, рассчитанный на повышенные нагрузки;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены уплотнений 
без отстыковки корпуса насоса от трубопроводов;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 усиленная рама с поддоном для сбора утечек;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

Напор, м от 30 до 2000

от 2 до 300

Взрывозащита электронасосного агрегата II Gb c IIA/IIB/IIC X

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Температура окружающей среды, °С от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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Металлические Металлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ВВ5 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип ВВ5 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют собой горизонтальные  
многоступенчатые секционные двухопорные насосы с радиальным разъемом между секциями корпуса.

В отличии от насосов типа ВВ4 они имеют внешний корпус, который располагается поверх внутреннего  
корпуса состоящего из секций. Такая конструкция значительно уменьшает количество внешних разъемов  
(по сравнению с ВВ4), что повышает ее надежность и позволяет не отсоединять патрубки насоса от трубопроводов 
при ремонтах, т. к. внутренняя часть в этом случае демонтируется из внешнего корпуса.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 «двой ной» корпус насоса, рассчитанный на повышенные нагрузки;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены  
уплотнений без отстыковки корпуса насоса от трубопроводов;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 усиленная рама с поддоном для сбора утечек;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП ВВ5 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

Напор, м от 30 до 2000

от 2 до 300

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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Металлические Металлические

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП VS1 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Полупогружные электронасосные агрегаты серии НА тип VS1 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют собой  
вертикальные насосы с погружаемой в перекачиваемую среду проточной частью, смонтированные на опорной  
плите для установки на емкости/резервуары/приямки.

Отвод перекачиваемой среды от рабочего колеса осуществляется направляющим аппаратом через колонну,  
внутри которой находится трансмиссионный вал для привода насоса от электродвигателя.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 глубина погружения 0,5–12 м;

 подшипники скольжения в погружной части насоса, смазываемые перекачиваемой средой;

 подшипники качения в верхней части насоса;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены уплотнений 
без отстыковки от насоса электродвигателя и линии нагнетания;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП VS1 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

Напор, м от 5 до 300

от 0,5 до 2000

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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Металлические Металлические

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП VS4 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Полупогружные электронасосные агрегаты серии НА тип VS4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610) представляют  
собой вертикальные насосы с погружаемой в перекачиваемую среду проточной частью со спиральным отводом,  
смонтированные на опорной плите для установки на емкости/резервуары/приямки.

Выход перекачиваемой среды к напорному патрубку осуществляется через отдельный трубопровод.

Привод насоса от электродвигателя выполняется через трансмиссионные валы.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 глубина погружения 0,5–12 м;

 подшипники скольжения в погружной части насоса, смазываемые перекачиваемой средой;

 отдельный трубопровод от корпуса насоса к линии нагнетания;

 подшипники качения в верхней части насоса;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены уплотнений 
без отстыковки от насоса электродвигателя и линии нагнетания;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП VS4 
ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напор, м от 5 до 300

от 0,5 до 2000

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

Подача, м /ч3

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -
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Металлические Металлические

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ МНОГОСТУПЕНЧАТЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ 
СЕРИИ НА ТИП VS4 ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ОПИСАНИЕ

Полупогружные многоступенчатые электронасосные агрегаты серии НА тип VS4 по ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 
(API 610) представляют собой вертикальные насосы с погружаемой в перекачиваемую среду проточной частью,  
смонтированные на опорной плите для установки на емкости/резервуары/приямки. Секционность корпуса обусловлена  
особенностью конструкции насоса, когда каждое колесо и направляющий аппарат отделены от следующей  
ступени и образуют таким образом «секцию».

Выход перекачиваемой среды к напорному патрубку осуществляется через отдельный трубопровод. 

Привод насоса от электродвигателя выполняется через трансмиссионные валы.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 610;

 торцовые уплотнения и системы обвязки в соответствии с API 682;

 глубина погружения 0,5-12 м;

 подшипники скольжения в погружной части насоса, смазываемые перекачиваемой средой;

 отдельный трубопровод от корпуса насоса к линии нагнетания;

 подшипники качения в верхней части насоса;

 сменные щелевые кольца;

 пластинчатая муфта с проставком для обеспечения замены уплотнений 
без отстыковки от насоса электродвигателя и линии нагнетания;

 искробезопасные лабиринтные уплотнения подшипниковых узлов;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ПОЛУПОГРУЖНЫЕ МНОГОСТУПЕНЧАТЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ 
СЕРИИ НА ТИП VS4 ПО ГОСТ 32601 СТО ИНТИ S.10.1 (API 610)

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Напор, м от 30 до 2000

от 2 до 300

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 20 23 32 3433 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - С-6 - D-1 D-2S-5S-5 S-6S-8- - - -

П
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)
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 (A
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)
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Металлические Металлические

ОПИСАНИЕ

Герметичные электронасосные агрегаты серии НА тип CMP по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) представляют собой  
моноблочную герметичную по отношению к окружающей среде конструкцию насосного агрегата с экранированным 
электродвигателем без каких-либо уплотнений вала. 

Ротор электродвигателя и рабочее колесо насоса расположены на общем валу, который установлен на двух 
смазывающихся перекачиваемой средой гидродинамических подшипниках скольжения. Статор электродвигателя 
герметично отделен от гидравлической части насоса тонкостенным экраном, выполненным из никелевого сплава,  
а от внешней среды — взрывозащищенной оболочкой. Потери в электродвигателе в виде выделенного тепла отводятся 
потоком перекачиваемой среды между ротором и статором, который одновременно смазывает подшипники скольжения.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие СТО ИНТИ S.10.5 (API 685);

 полное исключение утечек;

 двойная защитная оболочка, рассчитанная на номинальное давление;

 компактность и совершенство конструкции, низкий уровень шума и вибрации;

 простота монтажа, ремонтопригодность;

 проточная часть, стойкая к химически активным, агрессивным, токсичным, взрывоопасным, горючим, содержащим 
вредные вещества всех классов опасности по ГОСТ 12.1.007, температурой от - 90 до + 360 °С жидкостям;

 выбор вариантов исполнения по габаритно-присоединительным размерам:  
АО «Молдовахидромаш», HERMETIC-Pumpen GmbH, Nikkiso LTD, Teikoku elektric LTD.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ С ЭКРАНИРОВАННЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
СЕРИИ НА ТИП СМР ПО СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ С ЭКРАНИРОВАННЫМ ДВИГАТЕЛЕМ 
СЕРИИ НА ТИП СМР ПО СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напор, м от 10 до 1000

от 2 до 600

Температура перекачиваемой среды, °С от -70 до +360

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

Подача, м /ч3

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - S-8 - D-1 D-2
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Металлические Металлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП MDP-ОН 
ПО СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)

ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ОН по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) представляют собой насосы с магнитной 
муфтой. Абсолютная герметичность рабочей полости, по отношению к окружающей среде, обеспечивается с помощью  
неподвижного экрана, выполненного из нержавеющей стали, сплавов или технической керамики.

Электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ОН по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) рекомендованы для замены насосов, 
имеющих торцовые уплотнения вала со сложной системой обвязки, на взрывопожароопасных и токсичных средах.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 685;

 проточная часть выполнена из нержавеющих сталей (сплавов);

 валы насоса и электродвигателя соединены демпфирующей муфтой;

 сменные щелевые кольца;

 полное исключение утечек за счет разделения рабочей полости 
и окружающей среды неподвижным герметичным экраном;

 передача крутящего момента системой постоянных магнитов SmCo или NdFeB;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП MDP-ОН 
ПО СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)

Напор, м от 5 до 300

от 0,5 до 400

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +420

Температура окружающей среды, °С

Взрывозащита электронасосного агрегата II Gb c IIA/IIB/IIC

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - S-8 - D-1 D-2

33

S-6- - - -
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Металлические Металлические

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП MDP-ВВ 
ПО СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)

ОПИСАНИЕ

Электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ВВ по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) представляют собой двухопорные насосы  
с магнитной муфтой и проточной частью, выполненной из нержавеющих сталей.

Абсолютная герметичность рабочей полости, по отношению к окружающей среде, обеспечивается с помощью  
неподвижного экрана, выполненного из нержавеющей стали, сплавов или технической керамики.

Электронасосные агрегаты серии НА тип MDP-ВВ по СТО ИНТИ S.10.5 (API 685) рекомендованы для замены насосов,  
имеющих торцовые уплотнения вала со сложной системой обвязки, на взрывопожароопасных и токсичных средах.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 соответствие стандарту API 685;

 проточная часть выполнена из нержавеющих сталей (сплавов);

 валы насоса и электродвигателя соединены демпфирующей муфтой;

 сменные щелевые кольца;

 полное исключение утечек за счет разделения рабочей полости 
и окружающей среды неподвижным герметичным экраном;

 передача крутящего момента системой постоянных магнитов SmCo или NdFeB;

 динамическая балансировка ротора по классу G2,5 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 1 классу ГОСТ 6134.

ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ НА ТИП MDP-ВВ 
ПО СТО ИНТИ S.10.5 (API 685)

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напор, м от 30 до 1000

от 2 до 300

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +450

Температура окружающей среды, °С

Взрывозащита электронасосного агрегата II Gb с IIA/IIB/IIC X

от -70 до +50

Подача, м /ч3

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

Код материального исполнения 
продукции по API 610 (ГОСТ 32601)

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05

А-7 А-8 А-7 A-8 - S-8 - D-1 D-2

33

S-6- - - -
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ГЕРМЕТИЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ СЕРИИ ГХ

В России в настоящее время сформировался большой спрос на герметичные электронасосные агрегаты  
для технологических процессов производств на химических, нефтехимических и металлургических предприятиях. 
В первую очередь это связано с повышенными требованиями к безопасности при перекачивании взрывоопасных, 
пожароопасных жидкостей и других сред: токсичных, агрессивных, радиоактивных, химически активных.

ООО «ГИДРОГАЗ» с 1996 года специализируется на разработке и изготовлении центробежных герметичных  
электронасосных агрегатов с муфтами на постоянных магнитах.

В кратчайшие сроки изготовим любые модификации серийной продукции по уникальным требованиям заказчика.

НОМЕНКЛАТУРА СЕРИИ ГЕРМЕТИЧНЫХ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫХ АГРЕГАТОВ:

 герметичные электронасосные агрегаты тип ГХ;

 герметичные моноблочные электронасосные агрегаты тип ГХМ;

 герметичные самовсасывающие электронасосные агрегаты тип ГХС;

 герметичные дисковые электронасосные агрегаты тип ГХД;

 герметичные обогреваемые электронасосные агрегаты тип ГХО;

 герметичные многоступенчатые электронасосные агрегаты тип ГХ;

 герметичные вертикальные электронасосные агрегаты ГХ.

ОПЦИИ КОМПЛЕКТАЦИИ:

 комплект присоединительных деталей;

 частотно- регулируемый привод;

 устройство плавного пуска;

 система пуска и контроля;

 блок пускозащитный;

 приборы КИПиА;

 ЗИП.

ИМПОРТОЗАМЕЩЕНИЕ

 HMD Sealless Pump Ltd (Великобритания),

 HERMETIC-Pumpen GmBH (ФРГ),

 Ruhrpumpen GmbH (ФРГ),

 KLAUS UNION (Великобритания),

 FLOWSERVE (США),

 ITT RHEINHUTTE Pumpen GmbH (ФРГ) и др.

ВНИМАНИЕ

Подбор электронасосных агрегатов, возможных вариантов изготовления с предоставлением технических характеристик 
осуществляется на основании заполненного опросного листа.

Более подробную информацию Вы можете найти на нашем сайте: www.hydrogas.ru
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ГЕРМЕТИЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ТИП ГХ

ОПИСАНИЕ

Герметичные электронасосные агрегаты тип ГХ представляют собой консольные насосы с магнитной муфтой  
и проточной частью, выполненной из нержавеющих сталей.

Абсолютная герметичность рабочей полости, по отношению к окружающей среде, обеспечивается с помощью  
неподвижного экрана, выполненного из нержавеющей стали, сплавов или технической керамики.

Герметичные электронасосные агрегаты типа ГХ рекомендованы для замены насосов, имеющих торцовые  
уплотнения вала со сложной системой обвязки, на взрывопожароопасных и токсичных средах.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 проточная часть выполнена из нержавеющих сталей (сплавов);

 валы насоса и электродвигателя соединены демпфирующей муфтой;

 сменные щелевые кольца;

 полное исключение утечек за счет разделения рабочей полости 
и окружающей среды неподвижным герметичным экраном;

 передача крутящего момента системой постоянных магнитов SmCo или NdFeB;

 динамическая балансировка ротора по классу G6,3 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 2 классу ГОСТ 6134.

ГЕРМЕТИЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ТИП ГХ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напор, м от 5 до 300

от 0,5 до 2000

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +420

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb c IIA/IIB/IIC

от -70 до +50

Подача, м /ч3

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05 33
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ГЕРМЕТИЧНЫЕ МОНОБЛОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ТИП ГХМ

ОПИСАНИЕ

Герметичные моноблочные электронасосные агрегаты тип ГХМ представляют собой консольные насосы с магнитной 
муфтой и проточной частью, выполненной из нержавеющих сталей.

Абсолютная герметичность рабочей полости, по отношению к окружающей среде, обеспечивается с помощью  
неподвижного экрана, выполненного из нержавеющей стали, сплавов или технической керамики.

Герметичные электронасосные агрегаты типа ГХМ рекомендованы для замены насосов, имеющих торцовые  
уплотнения вала со сложной системой обвязки, на взрывопожароопасных и токсичных средах.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 проточная часть выполнена из нержавеющих сталей (сплавов);

 сменные щелевые кольца;

 полное исключение утечек за счет разделения рабочей полости 
и окружающей среды неподвижным герметичным экраном;

 передача крутящего момента системой постоянных магнитов SmCo или NdFeB;

 динамическая балансировка ротора по классу G6,3 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 2 классу ГОСТ 6134.

ГЕРМЕТИЧНЫЕ МОНОБЛОЧНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ТИП ГХМ

Напор, м от 5 до 120

от 0,5 до 130

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +420

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb c IIA/IIB/IIC

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05 33
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ГЕРМЕТИЧНЫЕ САМОВСАСЫВАЮЩИЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ 
ТИП ГХС

ОПИСАНИЕ

Герметичные самовсасывающие электронасосные агрегаты тип ГХС представляют собой консольные  
насосы, предназначенные для перекачивания кислот, щелочей, продуктов нефтехимии, агрессивных  
и пожароопасных жидкостей при разгрузке через верхнюю горловину автомобильных и железнодорожных цистерн.

Абсолютная герметичность рабочей полости, по отношению к окружающей среде, обеспечивается с помощью  
неподвижного экрана, выполненного из нержавеющей стали, сплавов или технической керамики.

Герметичные самовсасывающие электронасосные агрегаты типа ГХС рекомендуется применять для откачки сред  
из заглубленных емкостей и приямков на опасных производственных объектах.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 проточная часть выполнена из нержавеющих сталей (сплавов);

 полное исключение утечек за счет разделения рабочей полости 
и окружающей среды неподвижным герметичным экраном;

 передача крутящего момента системой постоянных магнитов SmCo или NdFeB;

 динамическая балансировка ротора по классу G6,3 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 2 классу ГОСТ 6134.

ГЕРМЕТИЧНЫЕ САМОВСАСЫВАЮЩИЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ 
ТИП ГХС

Напор, м от 20 до 120

от 1 до 75

Температура перекачиваемой среды, °С от -90 до +420

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

III Gb c IIA/IIB/IIC

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05 33
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ГЕРМЕТИЧНЫЕ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ТИП ГХД

ОПИСАНИЕ

Герметичные дисковые электронасосные агрегаты тип ГХД представляют собой консольные насосы,  
в которых давление на нагнетании создается узлом из параллельно расположенных дисков, которые  
перемещаю продукт, используя силы трения в пограничном слое и вязкостного сопротивления.

Абсолютная герметичность рабочей полости, по отношению к окружающей среде, обеспечивается  
с помощью неподвижного экрана, выполненного из технической керамики.

Герметичные дисковые электронасосные агрегаты типа ГХД рекомендуется применять при перекачивании  
высоковязких (до 10000 сСт) химически активных, токсичных жидкостей, нефтепродуктов с повышенным  
содержанием абразивных и волокнистых примесей на опасных производственных объектах.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

 проточная часть выполнена из нержавеющих сталей (сплавов);

 наличие «гибридного» (комбинированного) типа уплотнения;

 полное исключение утечек за счет разделения рабочей полости 
и окружающей среды неподвижным герметичным экраном;

 передача крутящего момента системой постоянных магнитов SmCo или NdFeB;

 динамическая балансировка ротора по классу G6,3 ГОСТ ISO 1940.1;

 гидравлические испытания насосов по 2 классу ГОСТ 6134.

ГЕРМЕТИЧНЫЕ ДИСКОВЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ АГРЕГАТЫ ТИП ГХД

Напор, м от 5 до 60

от 0,5 до 60

Температура перекачиваемой среды, °С от -40 до +150

Взрывозащита электронасосного агрегата

Температура окружающей среды, °С

II Gb c IIA/IIB/IIC

от -70 до +50

Подача, м /ч3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРАФИКИ ХАРАКТЕРИСТИК СЕРИЙНЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ

Расшифровку кодов материальных исполнений см. в Приложении

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

Материальное исполнение 
проточной части 

06 07 13 14 16 23 43 46 4701 02 03 05 33






















































































